VHGR

VHGT

VHGTF

VHGKF

VHMG

VHMGK

VHDT

VHDB

VHKC

VHTC

VHSC

VHSCR

VHMC

VHMCK
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Roughing endmills for graphite

Solid carbide roughing endmills for graphite.
Diamond Coating

Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range @d @d1-h5
3<d<6 -0 0
-0,1 -0,005
6<d=<10 -0 0
-0,1 -0,006
0V<d=<18 -0 0

-0,1 -0,008

>
*Qi 1
-e 11*-;11* :'

.-r

-

Article Number ad r ad1 L L1 L2 a y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©)

VHGR 2 040 060 04 02 4 . 4 60 12 . -

VHGR 2 060 078 06 02 6 - 6 78 18

VHGR 2 080 078 08 02 8 - 8 78 24

VHGR 2 100 078 10 02 10 . 10 78 30

VHGR 2 120 089 12 02 12 - 12 89 36

24

Graphite



Sharp corner endmills for graphite HSM

Solid carbide endmills with sharp corner for HSM applications in graphite, 40 degree helix angle.
Diamond Coating

Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range od-g7 @d1-h5
d=3 -0,002 0 e =
-0,012 -0,004 S J \ \ S
3<d<6 -0,004 0 n\ o A
-0,016 -0,005
6<d=10 -0,005 0 4
-0,020 -0,006
10<d=<18 -0,006 0

-0,024 -0,008

XA

Article Number

(9] r @d1 L L1 L2 a z y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©

VHGT 3 020 050 03 02 2 3 50 10 3 15 New
VHGT 3 030 050 03 02 3 3 50 10 3 - New
VHGT 3 040 060 04 02 4 4 60 15 3 New
VHGT 3 050 060 05 02 5 5 60 20 3 New
VHGT 3 060 078 06 02 6 6 78 30 3 New
VHGT 3 080 078 08 02 8 8 78 30 3 New
VHGT 3 100 078 10 02 10 10 78 30 3 New
VHGT 3 120 089 12 02 12 12 89 30 3 New
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Endmills with corner radius for graphite HSM

Solid carbide endmills for HSM applications in graphite, 40 degree helix angle.
Diamond Coating

Tolerances Short/Standard/Long
Diameter Cutting diameter Shank
range od-g7 @d1-h5
d=<3 -0,002 0 - N/’—!i =
-0,012 -0,004 o D |7 8
3<d=6 -0,004 0 fJ’n\ o T
-0,016 -0,005
6<d=10 10,005 0 L
-0,020 -0,006
0<d=18 -0,006 0
-0,024 -0,008 * For endmills L < 100 mm.

Short
Article Number ad r ad1 L L1 L2 a z y

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
VHGTF 2 020 050 03 02 S 2 0,1 3 50 3 10 0,10 2 15
VHGTF 2 030 051 06 02 S 3 0,1 6 51 4 10 0,10 2 15
VHGTF 4 040 051 06 02 S 4 0,2 6 51 4 10 0,10 4 15
VHGTF 4 050 051 06 02 S 5 0,2 6 51 5 10 0,15 4 15
VHGTF 4 060 051 06 02 S 6 0,3 6 51 6 10 0,20 4 5
VHGTF 4 080 064 08 02 S 8 0,3 8 64 8 15 0,30 4 5
VHGTF 4 100 078 10 02 S 10 03 10 78 10 20 0,30 4 S
VHGTF 4120 078 1202 S 12 03 12 78 10 20 0,30 4 >
Standard
Article Number (4] r @di L L1 L2 a z

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
VHGTF 3 020 050 02 02 2 0,1 2 50 10 - 5 3 &
VHGTF 3 020 050 03 02 2 0,1 3 50 10 - S 3 15
VHGTF 3 030 050 03 02 3 0,1 3 50 10 - g 3
VHGTF 3 040 060 04 02 4 0,2 4 60 15 - S 3
VHGTF 3 050 060 05 02 5 0,2 5 60 20 - - 3 =
VHGTF 3 060 078 06 02 6 03 6 78 30 - - 3 o
VHGTF 3 080 078 08 02 8 03 8 78 30 - - 3 o
VHGTF 3 100 078 10 02 10 03 10 78 30 - 3 e
VHGTF 3 120 089 12 02 12 03 12 89 30 - 3 o
Long
Article Number (4] r L2 a

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
VHGTF 2 040 102 04 02 4 03 4 102 10 - - 2 =
VHGTF 2 050 102 05 02 5 0,5 5 102 13 - - 2
VHGTF 2 060 102 06 02 6 0,5 6 102 42 - - 2
VHGTF 2 060 150 06 02 6 0,5 6 150 26 - - 2
VHGTF 2 080 150 08 02 8 0,5 8 150 41 - - 2 -
VHGTF 2 100 150 10 02 10 0,5 10 150 42 - - 2 -
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Ballnose endmills for graphite HSM

Solid carbide ballnose endmills for HSM applications in graphite, 40 degree helix angle.
Diamond Coating

Tolerances Short/Standard/Long
Diameter Cutting diameter Shank
range @d-g7 @d1-h5 A1 0005 *|A
d<3 -0,002 0 - [ =
-0,012 -0,004 & Dl I S
3<d=<6 -0,004 0 “\ a \yf
-0,016 -0,005 R |-
6<d=10 -0,005 0
-0,020 -0,006
0<d=<18 -0,006 0

-0,024 -0,008 * For endmills L < 100 mm.

Short

Article Number ad r @d1 L L1 L2 a z y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (@)

VHGKF 2 020 050 03 02 S 2 1,0 3 50 3 10 0,10 2 15

VHGKF 2 030 051 06 02 S 3 1,5 6 51 4 10 0,10 2 15

VVHCKF 4 040 051 06 02 S 4 2,0 6 51 4 10 0,10 4 15

VHGKF 4 050 051 06 02 S 5 2,5 6 51 5 10 0,15 4 15

VHCKF 4 060 051 06 02 S 6 3,0 6 51 6 10 0,20 4 -

VHCKF 4 080 064 08 02 S 8 4,0 8 64 8 15 0,30 4

VHGKF 4 100 078 10 02 S 10 5,0 10 78 10 20 0,30 4

VHGKF 4 120 078 12 02 S 12 6,0 12 78 10 20 0,30 4

Standard

Article Number 4] r @d1 L L1 L2 a z y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©)

VHGKF 3 020 050 02 02 2 1,0 2 50 10 - - 3 -

VHGKF 3 020 050 03 02 2 1,0 3 50 10 - 3 15

VHCKF 3 030 050 03 02 3 1,5 3 50 10 - 3 -

VHGKF 3 040 060 04 02 4 2,0 4 60 15 - - 3

VHGKF 3 050 060 05 02 5 2,5 5 60 20 - - 3

VHCKF 3 060 078 06 02 6 3,0 6 78 30 - - 3

VHGKF 3 080 078 08 02 8 4,0 8 78 30 - - 3

VHGKF 3 100 078 10 02 10 5,0 10 78 30 - - 3 -

VHGKF 3 120 089 12 02 12 6,0 12 89 30 - - 3 -

Long

Article Number 4] r L2 a z y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)

VHGKF 2 020 102 03 02 2 1,0 3 102 6 - 2 15

VHGKF 2 030 102 03 02 3 1,5 3 102 16 - 2 -

VHGKF 2 040 102 04 02 4 2,0 4 102 16 - 2 -

VHGKF 2 060 102 06 02 6 3,0 6 102 42 - - 2

VHGKF 2 060 150 06 02 6 3,0 6 150 42 - - 2

VHGKF 2 080 102 08 02 8 4,0 8 102 42 - - 2

VHGKF 2 080 150 08 02 8 4,0 8 150 42 - - 2

VHGKF 2 100 150 10 02 10 5,0 10 150 45 - - 2 -

27

Graphite



Micro endmills for graphite HSM

Solid carbide micro endmills for graphite, 40 degree helix angle.
Diamond Coating

Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank

range @d-g7 @d1-h5 .
d=<3 -0,002 0 /M—L

-0,012

-0,004

3<d=6 -0,004
-0,016

0

-0,005

il

a

S
Q

Article Number r @di

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VHMG 2 003 064 06 02 LO10 0,3 005 6 64 10 10 -
64 15 25 0010

.
o
N

VHMG 2 003 064 06 02 L025 0,3 0,05

VHMG 2 003 064 06 02 03 005 64 15 50 0,010
VHMG 2 004 064 06 02 LO10 04 0,05 64 1,0 10 -
VHMG 2 004 064 06 02 L025 04 0,05 64 1,5 25 0,010
VHMG 2 004 064 06 02 04 0,05 64 1.5 50 0,010
VHMG 2 005 064 06 02 L0O15 0,5 0,05 64 1,5 1,5

64 1,5 35 0010
64 15 70 0,010
64 1,5 100 0,010
64 1,5 15 -

64 2,0 35 0,025
64 2,0 70 0,025
64 20 100 0,025
64 2,0 20 -

64 2,0 50 0,025
64 2,0 7,5 0,025
64 20 100 0,025
64 20 150 0,025
64 2,5 25 -

64 3,0 50 0,025
64 3.0 75 0,025
64 30 10,0 0,025
64 30 150 0,025
64 3.0 50 0,025
64 30 100 0,025
64 3,0 50 0,025
64 3,0 75 0,025
64 30 100 0,025
64 30 150 0,025
64 30 200 0,025

VHMG 2 005 064 06 02 L035 0,5 0,05
VHMG 2 005 064 06 02 05 0,05
VHMG 2 005 064 06 02 L100 0,5 0,05
VHMG 2 006 064 06 02 LO15 0,6 0,05
VHMG 2 006 064 06 02 L035 0,6 0,05
VHMG 2 006 064 06 02 06 005
VHMG 2 006 064 06 02 L100 0,6 0,05
VHMG 2 008 064 06 02 L020 0,8 0,05
VHMG 2 008 064 06 02 LO50 0,8 0,05
VHMG 2 008 064 06 02 LO75 0,8 0,05
VHMG 2 008 064 06 02 08 0,05
VHMG 2 008 064 06 02 L150 0,8 0,05
VHMG 2 010 064 06 02 L025 1,0 0,05
VHMG 2 010 064 06 02 LO50 1,0 0,05
VHMG 2 010 064 06 02 L075 1,0 0,05
VHMG 2 010 064 06 02 1,0 0,05
VHMG 2 010 064 06 02 L150 1,0 0,05
VHMG 2 012 064 06 02 LO50 1,2 0,05
VHMG 2 012 064 06 02 12 0,05
VHMG 2 015 064 06 02 L050 1,5 0,05
VHMG 2 015 064 06 02 L075 1,5 0,05
VHMG 2 015 064 06 02 1,5 0,05
VHMG 2 015064 06 02 L150 1,5 0,05
VHMG 2 015064 06 02 L200 1,5 0,05

v VN|o|NW|o|lo|N|lo|l~o|lw|lo|o|O|VW|N OOV ||| Nl

ool ||| |||
NINININININ NN NININNIN NN ININININININININININ|N N
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Micro ballnose endmills for graphite HSM

Solid carbide micro ballnose endmills for graphite, 40 degree helix angle.

Graphite

Diamond Coating

Tolerances

Diameter Cutting diameter Shank

range @d-g7 @d1-h5

d=<3 -0,002 0
-0,012 -0,004

3<d<b6 -0,004 0

-0,016 -0,005

Standard

Article Number r ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ®)
VHMGK 2 003 064 06 02 LO10 0,3 0,15 6 64 10 10 - 2 7
VHMGK 2 003 064 06 02 L025 0,3 0,15 6 64 15 25 0010 2 7
VHMGK 2 003 064 06 02 03 015 6 64 15 50 0010 2 8
VHMGK 2 004 064 06 02 LO10 04 020 6 64 10 10 - 2 7
VHMGK 2 004 064 06 02 L025 0,4 020 6 64 15 25 0010 2 7
VHMGK 2 004 064 06 02 04 02 6 64 15 50 0010 2 8
VHMGK 2 005 064 06 02 LO15 0,5 025 6 64 15 15 - 2 7
VHMGK 2 005 064 06 02 L035 0,5 025 6 64 15 35 0010 2 7
VHMGK 2 005 064 06 02 05 025 6 64 15 70 0010 2 9
VHMGK 2 005 064 06 02 L100 05 025 6 64 15 100 0010 2 10
VHMGK 2 006 064 06 02 L015 06 030 6 64 15 15 - 2 6
VHMGK 2 006 064 06 02 L035 06 030 6 64 20 35 0025 2 7
VHMGK 2 006 064 06 02 06 030 6 64 20 70 0025 2 9
VHMGK 2 006 064 06 02 L100 06 030 6 64 20 100 0025 2 10
VHMGK 2 008 064 06 02 L020 0,8 040 6 64 20 20 - 2 6
VHMGK 2 008 064 06 02 L050 0,8 0,40 6 64 20 50 0025 2 8
VHMGK 2 008 064 06 02 L075 0,8 0,40 6 64 20 75 0025 2 9
VHMGK 2 008 064 06 02 08 040 6 64 20 100 0025 2 10
VHMGK 2 008 064 06 02 L150 0,8 040 6 64 20 150 0025 2 14
VHMGK 2 010 064 06 02 L025 1,0 050 6 64 25 25 - 2 6
VHMGK 2 010 064 06 02 L050 1,0 050 6 64 30 50 0025 2 7
VHMGK 2 010 064 06 02 L075 1,0 050 6 64 30 75 0025 2 8
VHMGK 2 010 064 06 02 10 05 6 64 30 100 0025 2 10
VHMGK 2 010 064 06 02 L150 1,0 050 6 64 30 150 0025 2 13
VHMGK 2 012064 06 02 L050 1,2 060 6 64 30 50 0025 2 7
VHMGK 2 012 064 06 02 12 060 6 64 30 100 0025 2 9
VHMGK 2 015 064 06 02 L050 1,5 075 6 64 30 50 0025 2 7
VHMGK 2 015 064 06 02 L075 15 075 6 64 30 75 0025 2 8
VHMGK 2 015 064 06 02 15 075 6 64 30 100 0025 2 9
VHMGK 2 015 064 06 02 L150 1,5 0,75 6 64 30 150 0025 2 12
VHMGK 2 015 064 06 02 1200 1,5 0,75 6 64 30 200 0025 2 15
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Diamond tipped torus endmills for graphite

Torus endmills for long lasting HSM applications in graphite.

Diamond tipped
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range @d-g7 @d1-h5 0,005 *
d=<3 -0,002 0
-0,012 -0,004 T i —
3<d=<6 -0,004 0 S \ S
-0,016 -0,005 ' 0 o
6<d=<10 -0,005 0 - B
-0,020 -0,006

Article Number (] r @di L L1 12 a z
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©)

VHDT 2 030 078 R03 3 03 6 78 3,0 9 - 2 New
VHDT 2 030 078 R05 3 0,5 6 78 3.0 9 - 2 - New
VHDT 2 040 078 R03 4 03 6 78 40 12 - 2 - New
VHDT 2 040 078 R05 4 0,5 6 78 40 12 - 2 - New
VHDT 2 050 078 R05 5 0,5 6 78 50 15 2 - New
VHDT 2 050 078 R10 5 1,0 6 78 50 15 2 - New
VHDT 2 060 078 R05 6 0,5 6 78 60 18 2 - New
VHDT 2 060 078 R10 6 1,0 6 78 60 18 2 - New
VHDT 2 080 078 R05 8 05 8 78 80 24 - 2 - New
VHDT 2 080 078 R10 8 1,0 8 78 80 24 - 2 - New
VHDT 2 100 078 R10 10 1,0 10 78 100 30 - 2 - New

Available in special dimensions on request
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Diamond tipped ballnose endmills for graphite

Ballnose endmills for long lasting HSM applications in graphite.

Diamond tipped
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range @d-g7 @d1-h5 A10005 *|A
d<3 -0,002 0
-0,012 -0,004 -
3<d<6 -0,004 0 5] # } 3
-0,016 -0,005 ; o
6<d=10 -0,005 0 — 5
-0,020 -0,006

Article Number r adi L L1 12 a
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

.
S
[N

VHDB 2 030 078 3 1,5 6 78 3 9 - 2 New
VHDB 2 040 078 4 2,0 6 78 4 12 - 2 New
VHDB 2 050 078 5 25 6 78 5 15 - 2 New
VHDB 2 060 078 6 3,0 6 78 6 18 - 2 New
VHDB 2 080 078 8 4,0 8 78 8 24 - 2 - New
VHDB 2 100 078 10 50 10 78 10 30 - 2 - New

Available in special dimensions on request
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Ballnose endmills for copper HSM

Solid carbide ballnose endmills for HSM applications in copper, 30 degree helix angle.

CrCN Coating
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range @d-g7 @d1-h5 10005 *|A
d=<3 -0,002 0 - [ =
-0,012 -0,004 S TR I S
3<d=<6 -0,004 0 ”‘ 8 7
-0,016 -0,005 R |-
6<d=<10 -0,005 0
-0,020 -0,006
0<d=<18 -0,006 0
-0,024 -0,008 * For endmills L < 100 mm.

Article Number (] r @di L L1 12 a z

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
VHKC 4 030 051 03 31 3 1,5 3 51 4 12 005 4 -
VHKC 4 040 064 06 31 4 2,0 6 64 5 16 005 4 15
VHKC 4 050 064 06 31 5 2.5 6 64 6 19 010 4 15
VHKC 4 060 064 06 31 6 30 6 64 7 20 010 4
VHKC 4 080 064 08 31 8 4,0 8 64 9 2 010 4 -
VHKC 4 100 078 10 31 10 50 10 78 12 25 010 4 -
VHKC 4 120 078 12 31 12 60 12 78 15 30 015 4 -
VHKC 4 140 089 14 31 14 70 14 89 24 35 015 4 -
VHKC 4 160 100 16 31 16 80 16 100 28 40 015 4 -
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Torus endmills for copper HSM

Solid carbide torus endmills for HSM applications in copper, 30 degree helix angle.

CrCN Coating
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range od-g7 @d1-h5
d=3 -0,002 0 =
-0,012 -0,004 S
/ 3<d=6 -0,004 0
-0,016 -0,005
6<d=10 20,005 0 2
-0,020 -0,006
0<d=18 -0,006 0
-0,024 -0,008 * For endmills L < 100 mm.

Article Number o] r adi L L1 12 a z

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ®)
VHTC 4 030 051 03 31 050 3 05 3 51 4 12 005 4 -
VHTC 4 040 064 06 31 050 4 0,5 6 64 5 16 005 4 15
VHTC 4 050 064 06 31 050 5 0,5 6 64 6 19 010 4 15
VHTC 4 060 064 06 31 050 6 0,5 6 64 7 20 010 4 -
VHTC 4 060 064 06 31 100 6 1,0 6 64 7 20 010 4 -
VHTC 4 080 064 08 31 050 8 0,5 8 64 9 25 010 4
VHTC 4 080 064 08 31 100 8 1,0 8 64 9 25 010 4
VHTC 4 100 078 1031 050 10 05 10 78 12 25 010 4
VHTC 4100078 1031100 10 10 10 78 12 25 010 4
VHTC 4120078 1231100 12 10 12 78 15 30 015 4 -
VHTC 4 140 089 14 31 100 14 10 14 89 24 35 015 4 -
VHTC 4160 100 16 31 100 16 10 16 100 28 40 015 4 -
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Endmills for copper

Solid carbide endmills for copper, 20 degree helix angle.

CrCN Coating
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range @d-g7 @d1-h5
d=<3 -0,002 0 =
-0,012 -0,004 S
3<d=6 -0,004 0
-0,016 -0,005
6<d=10 20,005 0 2
-0,020 -0,006
0<d=18 -0,006 0
-0,024 -0,008 * For endmills L < 100 mm.

Article Number [4] r ad1 L L1 L2 a z y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
VHSC 3 020 051 03 31 2 - 3 51 4 12 005 3 15
VHSC 3 030 051 03 31 3 3 51 6 12 005 3 -
VHSC 3 040 064 06 31 4 6 64 8 16 005 3 15
VHSC 3 050 064 06 31 5 6 64 10 16 010 3 15
VHSC 3 060 064 06 31 6 - 6 64 12 20 010 3
VHSC 3 080 078 08 31 8 - 8 78 16 25 010 3
VHSC 3 100 078 10 31 10 - 10 78 20 35 010 3 -
VHSC 3 120 078 12 31 12 - 12 78 24 35 015 3 -
VHSC 3 140 089 14 31 14 - 14 89 28 45 015 3 -
VHSC 3 160 100 16 31 16 - 16 100 32 45 015 3 -
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Endmills for copper with corner radius

Solid carbide endmills for copper, 20 degree helix angle.

CrCN Coating
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range od-g7 @d1-h5
d=<3 -0,002 0 =
-0,012 -0,004 S
3<d=<6 -0,004 0
-0,016 -0,005
6<d=10 20,005 0 2
-0,020 -0,006

st N<d=18 -0,006 0
. -0,024 -0,008 * For endmills L < 100 mm.

Article Number o] r adi L L1 12 a z y
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ®)

VHSCR 3 020 051 03 31 2 0,1 3 51 4 12 005 3 15

VHSCR 3 030 051 03 31 3 0,1 3 51 6 12 005 3 -

VHSCR 3 040 064 06 31 4 0,1 6 64 8 16 005 3 15

VHSCR 3 050 064 06 31 5 0,1 6 64 10 16 010 3 15

VHSCR 3 060 064 06 31 6 0.2 6 64 12 20 010 3

VHSCR 3 080 078 08 31 8 0.2 8 78 16 25 010 3

VHSCR 3 100 078 10 31 10 02 10 78 20 3 010 3

VHSCR 3 120 078 12 31 12 02 12 78 24 35 015 3

VHSCR 3 140 089 14 31 14 02 14 89 28 45 015 3

VHSCR 3 160 100 16 31 16 02 16 100 32 45 015 3 -
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Micro endmills for copper HSM

Solid carbide micro endmills for HSM applications in copper, 20 degree helix angle.

CrCN Coating
Tolerances Standard
Diameter Cutting diameter Shank
range @d-g7 @d1-h5 .
d=<3 -0,002 0 /M—L —

-0,012 -0,004 385 = IS
3<d=<6 -0,004 0 e y

-0,016 -0,005

12
|

Article Number ad r adi L L1 L2 a

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
VHMC 2 003 051 06 31 LO10 03 005 6 51 06 10 0010 2 9
VHMC 2 003 051 06 31 L025 03 005 6 51 06 25 0010 2 9
VHMC 2 004 051 06 31 LO15 0,4 005 6 51 08 15 0010 2 9
VHMC 2 004 051 06 31 L032 0,4 0,05 6 51 08 32 0010 2 9
VHMC 2 005 051 06 31 LO15 0,5 005 6 51 10 15 0010 2 9
VHMC 2 005 051 06 31 L040 0,5 005 6 51 10 40 0010 2 10
VHMC 2 006 051 06 31 L020 0,6 005 6 51 1220 0025 2 9
VHMC 2 006 051 06 31 L050 0,6 005 6 51 12 50 0025 2 10
VHMC 2 008 051 06 31 L040 0,8 005 6 51 16 40 0025 2 9
VHMC 2 010 051 06 31 L050 1,0 005 6 51 20 50 0025 2 10
VHMC 2 012 051 06 31 L060 12 005 6 51 24 60 0025 2 10
VHMC 2 015 051 06 31 L080 1,5 005 6 51 30 80 0025 2 10
VHMC 2 020 051 06 31 L100 2,0 005 6 51 30 100 0050 2 1
VHMC 2 025 051 06 31 L120 2,5 005 6 51 30 120 0050 2 12
VHMC 2 030 051 06 31 L120 3,0 005 6 51 30 120 0050 2 10
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Micro ballnose endmills for copper HSM

Copper

Solid carbide micro ballnose endmills for HSM applications in copper, 20 degree helix angle.

CrCN Coating

Tolerances

Diameter Cutting diameter Shank

range od-g7 @d1-h5

d=<3 -0,002 0
-0,012 -0,004

3<d<o6 -0,004 0

-0,016 -0,005

Standard

Article Number r ad L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) )
VHMCK 2 003 051 06 31 LO10 03 015 6 51 06 1,0 0010 2 9
VHMCK 2 003 051 06 31 L025 03 015 6 51 06 25 0010 2 9
VHMCK 2 004 051 06 31 L015 0,4 020 6 51 08 15 0010 2 9
VHMCK 2 004 051 06 31 L032 0,4 020 6 51 08 32 0010 2 9
VHMCK 2 005 051 06 31 L015 0,5 025 6 51 10 15 0010 2 9
VHMCK 2 005 051 06 31 L040 0,5 025 6 51 10 40 0010 2 10
VHMCK 2 006 051 06 31 L020 0,6 030 6 51 1220 0025 2 9
VHMCK 2 006 051 06 31 L050 0,6 030 6 51 12 50 0025 2 10
VHMCK 2 008 051 06 31 L040 0,8 040 6 51 16 40 0025 2 9
VHMCK 2 010 051 06 31 L050 1,0 050 6 51 20 50 0025 2 10
VHMCK 2 012 051 06 31 L060 12 060 6 51 24 60 0025 2 10
VHMCK 2 015 051 06 31 L080 1,5 075 6 51 30 80 0025 2 10
VHMCK 2 020 051 06 31 L100 2,0 1,00 6 5] 30 100 0050 2 1
VHMCK 2 025 051 06 31 L120 2,5 125 6 51 30 120 0050 2 12
VHMCK 2 030 051 06 31 L120 3,0 150 6 51 30 120 0050 2 10

Synthetics
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