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Цилиндрические заготовки,
спеченные с допуском под
шлифование
Сплавы F10, U12

Длина 330 мм

Специальный ассортимент

3

D
мм

Допуск
мм

D
мм

Допуск
мм

2,2 +0,2 12,2 +0,3
2,7 +0,2 13,2 +0,3
3,2 +0,2 14,2 +0,3
3,7 +0,2 15,2 +0,3
4,2 +0,2 16,2 +0,4
4,7 +0,2 17,2 +0,4
5,2 +0,2 18,2 +0,4
5,7 +0,2 20,2 +0,4
6,2 +0,2 21,2 +0,4
6,7 +0,2 22,2 +0,4
7,2 +0,2 23,2 +0,4
7,7 +0,2 24,2 +0,4
8,2 +0,3 25,2 +0,4
8,7 +0,3 26,2 +0,4
9,2 +0,3 27,2 +0,4
9,7 +0,3 28,2 +0,4

10,2 +0,3 29,2 +0,4
10,7 +0,3 30,2 +0,4
11,2 +0,3 32,2 +0,4

LD



Цилиндрические
заготовки,
шлифованные h6
Сплавы F10, U12

Ra 0,1 мкмДлина 330 мм

Специальный ассортимент

4

D
мм

12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
32,0

D
мм

2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5

10,0
10,5
11,0

D L



Цилиндрические
заготовки, спеченные и
шлифованные
Сплавы F05, J30, U08

Ra 0,1 мкм

Длина 330 мм
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D
мм
h6

2,0
3,0
4,0
6,0
8,0

10,0
12,0
16,0
20,0
25,0

D
мм

Допуск
мм

2,2 +0,2
3,2 +0,2
4,2 +0,2
6,2 +0,2
8,2 +0,3

10,2 +0,3
12,2 +0,3
16,2 +0,4
20,2 +0,4
25,2 +0,4

D L



Цилиндрические
заготовки, спеченные
с центральным
отверстием для СОЖ
Сплав U12

Ra 0,1 мкм

Длина 310 мм
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D
мм

Допуск
мм

DI
мм

Допуск
мм

14,2 +0,3 3,0 ±0,20
15,2 +0,3 2,0 ±0,20
15,2 +0,3 6,0 ±0,20
16,2 +0,4 2,0 ±0,20
16,2 +0,4 3,0 ±0,20
16,2 +0,4 4,0 ±0,20
18,2 +0,4 3,0 ±0,20
20,2 +0,4 3,0 ±0,30
20,2 +0,4 4,0 ±0,30
22,2 +0,4 3,0 ±0,30
24,2 +0,4 4,0 ±0,30
25,2 +0,4 4,0 ±0,30
26,2 +0,4 4,0 ±0,30
28,2 +0,4 4,0 ±0,30
30,2 +0,4 5,0 ±0,30
32,2 +0,4 5,0 ±0,30

D
мм

Допуск
мм

DI
мм

Допуск
мм

2,2 +0,2 0,4 ±0,10
2,2 +0,2 0,7 ±0,10
3,2 +0,2 0,4 ±0,10
3,2 +0,2 0,5 ±0,10
3,2 +0,2 0,6 ±0,10
3,2 +0,2 0,8 ±0,10
3,2 +0,2 1,0 ±0,10
3,2 +0,2 1,3 ±0,10
6,2 +0,2 1,0 ±0,10
6,2 +0,2 1,5 ±0,10
6,2 +0,2 3,0 ±0,20
8,2 +0,3 1,5 ±0,10

10,2 +0,3 2,0 ±0,20
12,2 +0,3 1,5 ±0,20
12,2 +0,3 2,0 ±0,20
13,2 +0,3 2,0 ±0,20
14,2 +0,3 2,0 ±0,20

DI
D

L



Цилиндрические
заготовки,
шлифованные с
центральным
отверстием для СОЖ
Сплав U12

Ra 0,1 мкм

Длина 310 мм
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D
мм
h6

DI
мм

Допуск
мм

14,0 3,0 ±0,20
15,0 2,0 ±0,20
15,0 6,0 ±0,20
16,0 2,0 ±0,20
16,0 3,0 ±0,20
16,0 4,0 ±0,20
18,0 3,0 ±0,20
20,0 3,0 ±0,30
20,0 4,0 ±0,30
22,0 3,0 ±0,30
24,0 4,0 ±0,30
25,0 4,0 ±0,30
26,0 4,0 ±0,30
28,0 4,0 ±0,30
30,0 5,0 ±0,30
32,0 5,0 ±0,30

D
мм
h6

DI
мм

Допуск
мм

2,2 0,4 ±0,10
2,2 0,7 ±0,10
3,2 0,4 ±0,10
3,2 0,5 ±0,10
3,2 0,6 ±0,10
3,2 0,8 ±0,10
3,2 1,0 ±0,10
3,2 1,3 ±0,10
6,0 1,0 ±0,10
6,0 1,5 ±0,10
6,0 3,0 ±0,20
8,0 1,5 ±0,10

10,0 2,0 ±0,20
12,0 1,5 ±0,20
12,0 2,0 ±0,20
13,0 2,0 ±0,20
14,0 2,0 ±0,20

DI
D

L



Цилиндрические
заготовки, спеченные с
двумя отверстиями для
СОЖ
Сплав U12

Длина 310 мм

8

TK

D

мм

Допуск

мм

TK
(p.c.)
мм

Допуск

мм

DI

мм

Допуск

мм

D

мм

Допуск

мм

TK
(p.c.)
мм

Допуск

мм

DI

мм

Допуск

мм

6,2 +0,2 1,1 ±0,20 0,5 ±0,15 16,2 +0,4 5,0 ±0,30 1,5 ±0,20
6,2 +0,3 1,5 ±0,20 0,8 ±0,15 16,2 +0,4 5,0 ±0,30 2,0 ±0,20
6,2 +0,3 3,0 ±0,20 1,0 ±0,15 16,2 +0,4 8,0 ±0,30 2,0 ±0,20
8,2 +0,3 2,0 ±0,20 0,9 ±0,15 16,2 +0,4 8,0 ±0,30 2,7 ±0,20
8,2 +0,3 4,0 ±0,20 1,0 ±0,15 17,2 +0,4 6,2 ±0,30 2,0 ±0,20
8,2 +0,3 2,6 ±0,20 1,0 ±0,15 17,2 +0,4 8,0 ±0,30 2,0 ±0,20

10,2 +0,3 2,6 ±0,30 1,2 ±0,20 18,2 +0,4 9,0 ±0,30 2,0 ±0,20
10,2 +0,3 4,0 ±0,30 1,5 ±0,20 18,2 +0,4 9,0 ±0,30 3,0 ±0,20
10,2 +0,3 5,0 ±0,30 1,4 ±0,20 18,2 +0,4 6,2 ±0,30 2,0 ±0,20
11,2 +0,3 3,5 ±0,30 1,2 ±0,20 20,2 +0,4 6,2 ±0,40 2,0 ±0,30
12,2 +0,3 3,5 ±0,30 1,2 ±0,20 20,2 +0,4 10,0 ±0,40 2,5 ±0,30
12,2 +0,3 6,0 ±0,30 1,75 ±0,20 20,2 +0,4 10,0 ±0,40 3,0 ±0,30
12,2 +0,3 5,0 ±0,30 2,0 ±0,20 21,2 +0,4 6,2 ±0,40 2,0 ±0,30
13,2 +0,3 6,0 ±0,30 1,7 ±0,20 21,2 +0,4 10,0 ±0,40 2,5 ±0,30
14,2 +0,3 5,0 ±0,30 1,5 ±0,20 22,2 +0,4 11,0 ±0,40 2,5 ±0,30
14,2 +0,3 7,0 ±0,30 1,7 ±0,20 24,2 +0,4 12,0 ±0,40 3,0 ±0,30
14,2 +0,3 5,0 ±0,30 2,0 ±0,20 25,2 +0,4 7,5 ±0,40 2,0 ±0,30
15,2 +0,3 5,0 ±0,30 1,5 ±0,20 25,2 +0,4 12,0 ±0,40 3,0 ±0,30
15,2 +0,3 7,0 ±0,30 2,0 ±0,20

DI
D

L



Цилиндрические
заготовки,
шлифованные с двумя
отверстиями для СОЖ
Сплав U12

Ra 0,1 мкм

Длина 310 мм
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TK

D
h6

мм

TK
(p.c.)
мм

Допуск

мм

DI

мм

Допуск

мм

D
h6

мм

TK
(p.c.)
мм

Допуск

мм

DI

мм

Допуск

мм

6,0 1,1 ±0,20 0,5 ±0,15 16,0 5,0 ±0,30 1,5 ±0,20
6,0 1,5 ±0,20 0,8 ±0,15 16,0 5,0 ±0,30 2,0 ±0,20
6,0 3,0 ±0,20 1,0 ±0,15 16,0 8,0 ±0,30 2,0 ±0,20
8,0 2,0 ±0,20 0,9 ±0,15 16,0 8,0 ±0,30 2,7 ±0,20
8,0 4,0 ±0,20 1,0 ±0,15 17,0 6,2 ±0,30 2,0 ±0,20
8,0 2,6 ±0,20 1,0 ±0,15 17,0 8,0 ±0,30 2,0 ±0,20

10,0 2,6 ±0,30 1,2 ±0,20 18,0 9,0 ±0,30 2,0 ±0,20
10,0 4,0 ±0,30 1,5 ±0,20 18,0 9,0 ±0,30 3,0 ±0,20
10,0 5,0 ±0,30 1,4 ±0,20 18,0 6,2 ±0,30 2,0 ±0,20
11,0 3,5 ±0,30 1,2 ±0,20 20,0 6,2 ±0,40 2,0 ±0,30
12,0 3,5 ±0,30 1,2 ±0,20 20,0 10,0 ±0,40 2,5 ±0,30
12,0 6,0 ±0,30 1,75 ±0,20 20,0 10,0 ±0,40 3,0 ±0,30
12,0 5,0 ±0,30 2,0 ±0,20 21,0 6,2 ±0,40 2,0 ±0,30
13,0 6,0 ±0,30 1,7 ±0,20 21,0 10,0 ±0,40 2,5 ±0,30
14,0 5,0 ±0,30 1,5 ±0,20 22,0 11,0 ±0,40 2,5 ±0,30
14,0 7,0 ±0,30 1,7 ±0,20 24,0 12,0 ±0,40 3,0 ±0,30
14,0 5,0 ±0,30 2,0 ±0,20 25,0 7,5 ±0,40 2,0 ±0,30
15,0 5,0 ±0,30 1,5 ±0,20 25,0 12,0 ±0,40 3,0 ±0,30
15,0 7,0 ±0,30 2,0 ±0,20

DI
D

L



Цилиндрические
заготовки, шлифованные
h6, с фаской с одной
стороны
Сплавы F05, F10,
U08, U12, J30

Ra 0,1 мкм

Другие размеры по запросу.
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D
мм

L
мм

Допуск
мм

3 39 +0,3
3 51 +0,3
4 50 +0,3
5 51 +0,3
6 33 +0,3
6 39 +0,3
6 50 +0,3
6 58 +0,3
6 64 +0,3
8 59 +0,4
8 64 +0,4
8 80 +0,4

10 50 +0,5
10 67 +0,5
10 73 +0,5
10 80 +0,5
12 74 +0,5
12 84 +0,5
12 100 +0,5
16 83 +0,8
16 93 +0,8
18 84 +0,8
18 93 +0,8
20 93 +0,8
20 105 +0,8

LD



Прямоугольные
спеченные заготовки
Сплав F10

Длина 320 +5 мм

Шлифовка по запросу
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h

b
мм

Допуск
мм

h
мм

Допуск
мм

b
мм

Допуск
мм

h
мм

Допуск
мм

2,3 +0,2 5,3 +0,3 4,3 +0,3 20,4 +0,4
2,3 +0,2 8,3 +0,3 4,3 +0,3 25,5 +0,4
2,3 +0,2 10,4 +0,4 4,3 +0,3 30,5 +0,4
2,3 +0,2 12,4 +0,4
2,3 +0,2 16,4 +0,4 5,3 +0,3 10,4 +0,3
2,3 +0,2 20,4 +0,4 5,3 +0,3 13,4 +0,4
2,3 +0,2 25,5 +0,4 5,3 +0,3 15,4 +0,4

5,3 +0,3 16,4 +0,4
3,3 +0,2 5,3 +0,3 5,3 +0,3 20,4 +0,4
3,3 +0,2 6,3 +0,3 5,3 +0,3 25,5 +0,4
3,3 +0,2 8,3 +0,3 5,3 +0,3 30,5 +0,4
3,3 +0,2 10,4 +0,3
3,3 +0,2 12,4 +0,4 6,3 +0,3 16,4 +0,4
3,3 +0,2 16,4 +0,4 6,3 +0,3 20,4 +0,4
3,3 +0,2 20,4 +0,4 6,3 +0,3 25,5 +0,4
3,3 +0,2 25,5 +0,4 6,3 +0,3 30,5 +0,4
3,3 +0,2 30,5 +0,4

8,3 +0,3 20,5 +0,4
4,3 +0,3 8,3 +0,3 8,3 +0,3 25,5 +0,4
4,3 +0,3 10,4 +0,3 8,3 +0,3 40,5 +0,4
4,3 +0,3 16,4 +0,4

Lb



Квадратные
спеченные заготовки
Сплав F10

Длина 310 +5 мм

Шлифовка по запросу

12

b

b
мм

b
мм

Допуск
мм

3,3 3,3 +0,2
4,3 4,3 +0,2
5,3 5,3 +0,3
6,3 6,3 +0,3
7,3 7,3 +0,3
8,3 8,3 +0,3
9,3 9,3 +0,3

10,3 10,3 +0,3
11,4 11,4 +0,4
12,4 12,4 +0,4
13,4 13,4 +0,4
14,4 14,4 +0,4
15,4 15,4 +0,4

Lb



Фрезерные заготовки
По запросу

Фрезерные заготовки с центральным каналом
под СОЖ и радиальными выходами, спеченные
или шлифованные h6

Фрезерные заготовки с центральным каналом
под СОЖ и радиальными выходами, с
центральной конической частью, спеченные или
шлифованные h6

Фрезерные заготовки с более чем двумя каналами
под СОЖ, спеченные или шлифованн ые h6

Фрезерные заготовки, спеченные или
шлифованные h6 по DIN 332
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Описание твердых сплавов

F05: Предназначен для обработки неметаллов

F10: Универсальный сплав, предназначен для чистовой и черновой
обработки фрезерованием, сверлением, зенкерованием. Обработка стали,
чугуна, титановых сплавов, твердых алюминиевых сплавов. Твердый сплав
обладает высокой прочностью и твердостью. Хорошая стабильн ость
режущей кромки.

J30: Очень вязкий сплав для черновой обработки стали при
неблагоприятных условиях и для обработки твердых материалов.

U08: Сплав для фрезерной обработки сталей, закаленных до  70 HRC.

U12: Черновое фрезерование и сверление вязких и  твердых материалов.
Высокая стабильность режущей кромки и твердость.
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Сплав ISO-
Обозначе-

ние

Размер
зерна

WC
(мкм)

WC

(%)

Допол.
карбиды

(%)

Связка

(%)

Твердость

(HV30) (HRA)

Плот-
ность

(г/см³)

Прочность
на сгиб
T.R.S.

(МПа)

F05 K05 - K10 0,6 93,4 0,6 6,0 1900 93,8 14,7 3550
F10 K20 - K30 0,6 89,5 0,5 10,0 1610 92,1 14,3 4050

J30 K20 - K40 1,0 89,6 0,5 9,9 1540 91,8 14,4 4040

U08 K10 - K20 0,5 91,0 1,0 8,0 1880 93,6 14,4 4400
U12 K20 - K40 0,5 87,0 1,0 12,0 1630 92,3 14,1 4400



Адрес: Россия, 127055, Москва, Приютский пер., 3 -90

Тел.: (495) 585-06-65 или 981-63-82(3) доб. 2102
Тел./факс: (495) 981-63-82(3) доб. 2101
Факс: (495) 981-63-84

E-mail: info@dwl-e.ru

http://www.dwl-e.ru

info@dwl-e.ru
http://www.dwl-e.ru

